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Ausweiskarte aus Kunststoff 



Die Erfindung betrifft eine Au^eiskarte aus Kunststoff 
mit duroh einen besohreibtaren Uberzug markiertem Unterschrif ts- 
feld. 

Es sind Ausweiskarten bekannt, die aus einer ein- oder 
beidseitig mit einer . glasklaren Kunststoff olie kasohierten und 
bedruckten Tragerf olie aus Papier oder Kunststoff bestehen und 
mit einem durch Aufpressen eines Heissiegelbandes gebildeten 
loatten Kunststoffbelag als Unterschrif tsf eld versehen sind, 
Durch Badieren auf dem Unterschrif tsfeld soil der von diesem 
Feld abgedeckte Druok auf der Tragerf olie siohtbar tind daduroh 
das Badieren erkennbar werden. 

Die flerstellung derartiger Ausweiskarten ist umstSnd-. 
lich und, insbesondere wegen des Kaschierens, teuer. Auoh er- 
f ordert das Ausstanzen der Ausweiskarten aus den kaschierten 
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Ausweiskarte aus Kunststoff 



Die Erf indung betriff t eine Ausweiskarte aus Kunststoff 
mit duroh einen besohreibbaren ttberzug markiertem Unterschrif ts- 
feld. 

£s siDd Ausveiskarten bekannt, die aus einer ein- oder 
beidseitig mit einer . glasklaren Kunststoff olie kasohierten und 
bedruokten Tragerfolie aus Papier oder Kunststoff besteheu und 
mit einem duroh Aufpressen eines Heissiegelbandes gebildeten 
matten Kunststoffbelag als Unterschriftsfeld versehen sind. 
Duroh Eadieren auf dem Unterschriftsfeld soil der von diesem 
Feld abgedeckte Druck auf der Tragerfolie siohtbar 'und daduroh 
das Badieren erkennbar werden. 

Die Herstellung derartiger Ausweiskarten ist umstaod-. 
lich und, insbesondere wegen des Kasohierens, teuer. Auch er- 
f ordert das Ausstanzen der Ausweiskarten aus den kasohierten 



009828/0125 



2 



1632A82 

* 

- 2 - . 

TrSgerfolien eines wesentlioh grosseren Formates ein umstand 
liohes Ausrichten nach mitgedruckten Passermarken. Auch kann 
die erwifaschte Sicttbaikait des abgedeokten Druckes duroh Auf- 
rauhen der Kasohierschioht verhindert werden. 

Die Erfindung hat zur Aufgabe, eine Ausweiskarte zu . 
schaffen, die faischuijgssioher und leioht herzustellen ist. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die Trager- 
platine aus homogeneiD Kunstatoff besteht und der Kunststoff 
eine in der Oberfiache oder in der Farbe von dem Uberzug op- 
tisoh kontrastierende Besohaffenheit und der beachreibbare 
Uberzug rasterartige Durchbrtiche oder EinbrUche hat, duroh 
die die OberflSohe des Kunststoffs erkennbar ist. Es entsteht 
dadurch auf dem Unterschrif tsfeld ein sichtbarer Linien- oder 
Schriftzug, der beseitigt oder unterbrochen wiirde, falls an 
der naohtraglich aufgetragenen Unterschrif t radiert wird. 

Da die Tragerplatine einer Kaschierung nicht bedarf , 
ist die Herstellung der Ausweiskarte nach der Erfindung sehr 
einfacb. 

Gemass einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die 
Rasterung aus in mehreren Beihen angeordneten Buchstaben, 
vorzugsweise aus Wiederholungen eines Namenszuges bestehen. 

Die Erfindung richtet sich auch auf ein Verfahren zur 
Herstellung der Ausweiskarte. Dieses Verfahren besteht dariu, 
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dass die Aufsohrif ten und der tJberzug fur das Untersohriftsf eld 
in einem Arbeitsgang aufgetragen und anschliessend die Ausweiskar* 
ten in der durch den Druck bestimmten Unterteilung aus dem Bogen 
auagestanzt werden. Zur Heratellung bedarf es demgemass nur zwei- 
er Verfahrensstufen, naniUoh dem ein- oder beidseitigen Aufdruok 
und der Stanzung. 

Weitere lesentliohe Merkmale der Erf indung ergeben sioh 
aus der f olgenden Besobreibung. 

Auf der Zeiohnung ist die Erf indung beispielsweise dar- 
gestellt, und zwar zeigen 

Fig. 1 die unterschrif tsseitige Ansioht einer Aus- 

weiskarte nach der Erf indung, 
Fig. 2 einen Sohnitt gemSss Idnie II-II der Fig. 1 , 
Fig. 3 einen Aussohnitt der Ausieiakarte nach Fig. > 

in grosserem Masstab, 
Fig. 4 einen Sohnitt geoass Idnie it-IV der Fig. 3, 

Fig. 5 einen Teil eines Bogens, aus dem eine lilehr- 

zahl von Ausweiskarten ausgestanzt lerden 
soli, in verkleinertem Masstab, und 

Fig. 6 einen Sohnitt naoh der Art der Fig. 4 einer 



anderen AusfUhrungsform. 



-4- 



009828/012& 



1632482 

-4- . . 

Die Ausweiskarte nadh den Fig. 1 und 2 besteht aus einer 
Tragerplatine aus homogenem Kunststoff , beispielsweise Hart-PVC, 
bzw. einem Mischpolymerisat , mit glSnzender OberfHohe. Die Tra- 
gerplatine hat eine Dicke von etwa 0,5 bis 0,7 mm. Auf der einen 
Seite hat die Tragerplatine 1 ein Untersohrif tsfeld 2, das aus 
einem besohreibbaren Oberzug aus Kunststoff besteht. Der Uberzug 
enthalt eine stark pigmenthaltige Farbe, so daas der Oberzug 
naoh dem Trooknen eine rauhe besohriftbare Oberflaohe hat. Die 
fluokseite der Platine 1 kSnnte ebenfalls mit einem derartigen 
tlberzugsfeld versehen sein. 

Der Uberzug ha't, wie in den Fig. 3 und 4 dargestellt, ra- 
sterartige Durchbriiche. Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel be- 
stehen die Durchbraohe 3 aus Ji8chem, die den Uberzug ganz duroh- 
setzen. £s sind mehrere Eeihen derartiger LScher vorgesehen. Ge- 

« * 

'mass einer berorzugten Ausftihrungsf orm besteht die Hastening aus 
in mehreren Reihen angeordneten Buchstaben, die vorzugsweise die 
Wiederholungen eines Kamenszuges darstellen. 

Da die Oberflaohe der Tragerplatine 1 glanzend ist, der 
Uberzug fiir das Untersohrif tsfeld dagegen matt, kann sowohl die 
TrMgerplatine als auoh der Uberzug weiss sein. Die glanzende Ober- 
flaohe der Tragerplatine ist duroh die Durohbrtiohe der Basterung 
hinduroh siohtbar, so dass die Basterung als solohe erkennbar 
ist. 
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Die Erkennbarkeit der Hasterung koonte auoh dadurch ev- 
reioht verdeo, dass sioh die OberflMohe der Tragerplatine und 
der Uberzug in der Farbe voneinander unterscheiden. 

Der lilasstab in den Fig, 1 bis 4 und 6 ist verzerrt, so 
dass insbesondere der tiberzug vesentlioh diinner ist als in der 
Zeichnung dargestellt. 

Fig. 3 zeigt einen Bogen 4 aus einem Kunststoff , der den 
herzustellenden Tragerplatinen entspricbt. £s sei angenonunenr. 
dass der Bogen eine Grosse hat, die der Herstellung von drei 
Spalten von Ausweiskarten naoh der Erfipdung entspricbt. Die 
Ausweiskarten sind in Fig. 5 mit gestrichelten Linien angedeu- 
tet. Jede der Ausweiskarten soil mit einem Unterscbriftsfeld 5 
versehen werden. Die Untersohriftsf elder warden aufgedruokt und 
zwar gleichzeiiig mit dem Druok eines gegebenenfalls auf den 
VOID Unterscbriftsfeld freien Fl^chen der Ausweiskarten vorzuse- 
henden Textdruck. Gegebenenfalls wird auoh die Buckseite des 
Bogens 4 bedruokt. Anschliessend werden die Ausweiskarten ausge- 
stauzt. Einer Ausrichtung nach aufgedruckten Passerniarken be- 
darf es niobt. Es geniigt, die Bogen nach den Ublichen Anlege.- 
leisten der Stanze auszuriohten. 

Die auf diese Weise hergestellte Ausweiskarte ist billig 
und hat ein gegen Falschung sioheres Unterscbriftsfeld. 
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Statt den Uberzug durch Farbe auf zudrucken , konnte auch 
ein handelsiibliches Hei^siegelband 6 entsprechender Zusauuaen- 
setzung bzw. Farbe mit Hilfe eines beheizten PreBstampels auf- 
geschweisst werden. Der PreiSsteiDpel niisste alsdann loit einer 
erhabenen fiasterung versehen sein, damit auf dem Unterschrifts- 
feld die als fieispiel in Fig. 6 dargestellte Hasterung 7 ent- 
stebt. Durch die Schattenwirkung und UDterschiedliche Oberfla- 
chengl^tte der vertieften uDd erhabeoen Partien des Unter- 
sobriftsfeldes ist dano die Basterung deutlich siohtbar. Auch 
hier wird durch eiue Badieruog die Pragucg beschadigt, so dass 
FsLlschungeD erkenobar verden. 
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Pateotansprtic he : 



/l!)Ausweiskarte aus Kunatstoff mit duroh einen besohreib- 



baren Uberzug markierteio Unterschrif tsf eld, daduroh gekennzeich- 
net. dass die Tragerplatine (1) aus homogenem Kunststoff besteht 
und der Kunststoff eine in der Oberf Islche oder in der Farbe von 
deiD tlberzug optisch kontrastierende Beschaff enheit und der be- 
sohreibbare tlberzug rasterartige DurchbrUche (5) oder BinbrUohe 
(7) hat. ' 

2. Ausneiskarte nach Anspruch 1, daduroh gekennzeiohnet, 
dass die Rasterung aus in mehreren Reihen angeordneten Buchsta- 
ben. vorzugsweise aus Wiederholungen eines Namenszuges, besteht. 

3. Verfahren zum Herstellen einer Mehrzahl von Ausweis- 
karten naoh Anspruch 1 oder 2 aus einem homogenen Kunststoffbo- 
gen. daduroh gekennzeiohnet, dass die Aufschriften und der tlber- 
zug fur das Unterschrif tsf eld (2) in einem Arbeitsgang aufgetra- 
gen und anschliesaend die Ausweiskarten in der durch den Druck 
bestimmten Unterteilung aus dem Bogen (4) ausgestanzt warden. 
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